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Thiét ké CNC duoc xem 1a budc quan trong khdng thé thiéu trong quéa trinh
gia cong. Nam rd cac quy tac thiét k&, san pham gia cong s& dat chat lugng cao hon
va tiét kiém duoc rat nhiéu chi phl cho doanh nghiép. Thong qua cong doan nay,
nguoi van hanh cling ¢ thé hiéu dugc céc cdng viéc can lam va xac dinh duoc
nhitng dung cu can thiét.

1. Thiét ké CNC la gi?

Thiét ké CNC 1a mot quy trinh trong d6 ngudi thiét ké sé tao cac ban vé& vé
nhitng bg phan can gia cong. Keém theo do 1a nhirng thong so chi tiét va cac yéu cau
veé chat lugng gia cong can dat duoc.

Trong thiét k& CNC, dé nguoi thiét ké can phai luu y va tuan thi nhitng quy
tac co ban dé tao ra mot ban v€ chat luong, dung voi yéu cau cua khach hang.

2. Nhirng diéu han ché va can tranh trong thiét ké CNC

Trong thiét ké CNC, ban s& phai thiét ké ra cac ban vé ky thuit co khi. Qua
trinh nay co6 thé gdp céac 161 lam anh hudng dén qua trinh gia cong va chat luong san
pham.

Do d6 ban can hleu dugc cac han che c6 thé xay ra khi thiét ké CNC. Pé tir d6
giam thiéu cac 151, sai s6 khong mong muén.

Céc han ché trong thiét ké CNC chu yéu 1a do tinh co hoc ctia qua trinh gia
cong, hinh dang cong cu va kha nang ti€p can cong cu.

3. Nhirng yéu t6 cin quan tAm khi thiét ké CNC

3.1. Dung sali


https://maycncnhapkhau.com/thiet-ke-cnc-la-gi-cac-phan-mem-thiet-ke-cnc-thong-dung/
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Trong thiét ké CNC, dung sai co khi cho nha san xuat biét kich thudc ctia mot
bo phan. Vi chung phai khop voi kich thude duge chi dinh trong ban veé ky thuat.
Dung sai chat ché hon c6 nghia la kich thudc phai gan nhu chinh x4c.

3.2. S6 16i

Nhiéq bd phan duoc gia cong l;éng may CNC két hop cac khoang vi ly do co
khi hoac lap dat, hqaic dé gidm khoi luong. Tuy nhién, trong thiét ké CNC, kich
thudc cua dung cu cat s€ xac dinh do sau cua cac 101 nay.

3.3. bo day

Maic du may CNC co théﬂ tao ra cac duong cit rat nho trén phoi, nhung vige
gia cong cac thanh mong c6 thé dan dén thiéu on dinh. Khi gia cong nhya, thanh rat
mong c6 thé dé dang bi bién dang. Vi vay tot nhat nén gilt cho thanh c6 do day hop
ly.

3.4.Ren

~ Cac bd phan dugc gia cong bang may CNC thuong co ren cho vit hodc cac
chot khac. Khong giong nhu cac bo phan dugce in 3D. Clng nhu cac 16 va khoan,
ren dugc tao bang voi chi nén di sau vao phan dugc gia cong.
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3.5. L0

Trong thiét ké CNC, cac bo phan duoc gia cong cd thé két hop cac 15 tron
duogc tao ra bang cach sir dung miii khoan hoac dao phay ngon. C6 nhitng gidi han
doi vai d6 sau cia nhirng 16 nay.

3.6. Text (van ban)

Thém vin ban vao mot bd phan dugc gia cong 1a mot cach chic chin dé 1am
cho chung dugc nhan dang dé dang hon. Van ban chim dugc thyc hién nhanh hon
va ré hon so v&i van ban nang cao.

M®i ky tu phai cach nhau it nhat nira milimet dé tranh bién dang. Phong chir
phai ludn luodn 1a sans serif.

3.7. Cac canh bén trong



Khi thiét ké cac canh bén trong, ban kinh goc doc duge khuyén nghi 1a mot
phan ba chiéu sau khoang hoac hon. Luc nay, ching ta nén st dung mdt cong cu céd
duong kinh tuan theo cac nguyén tac vé dg sau khoang dugc dé xuat.

Pé c6 duogc 16p hoan thién bé mit c6 chat lugng cao hon, tdt nhat 1a ban nén
c6 ban kinh goc cao hon mét chit so voi lugng dugce khuyén nghj. Diéu nay cho
phép cong cu cit doc theo mot duong tron, thay vi mét goc 90 dg. Tuy nhién, néu
mudn mot goc 90 do, ban nén sir dung kiéu cit xwong chit T thay vi chon giam ban

kinh goc.

3.8. Pudng cit (undercuts)

Undercuts co6 hai loai chinh: ranh chir T va dovetail undercuts.

Khe chit T 1a nhitng dudng cét ngang va dung cu cat ranh chir T do d6 sir dung
cac ludi cat ngang dugc lap vao truc quay thang dung ti€u chuan. Diéu nay cho
phép may 3 truc ti€u chuan co thé cat ngang thay vi huéng xudng, cho phép may
tao ra cac duong cat ngang.

Dovetail undercuts lién quan dén cac goc chéo. Pé tao kiéu cat nay, hiy sur
dung dung cu dovetail c6 bé mat hinh nén. Nhitng cong cu nay thuong dugc tim
thay nhat vé1 goc 45 © hoac 60 °.

4. Nhirng quy tic can nhé khi thiét ké CNC

Khi thiét ké CNC, can thiét ké cac bo phan dé cac cong cu c6 duong kinh 16n
nhat co thé gia cong chung

~ bam bao cac tinh nang cua thiétvké phu hop vé1 mét trong sdu hudng chinh.
Néu diéu nay khong kha thi, ban c6 thé 4p dung gia cong CNC nam truc.
Mcf)i khi bo phén duoc kep vao vise va dinh vi. Day cju’cyc go1 1a mdt thiét 1ap.
Giam soO luong thiét 1ap s€ giam thoi gian cia mdy, giup tiét kieém chi phi hon.
~ Dao phay dau ,nga"m c6 duong kinh 16n s& cho thoi gian gia cong nhanh nhat,
tiét kiém chi phi nhat.
Fillet bén trong phai cang 16n cang tét. Diéu nay cho phep st dung mot dung
cu ¢0 duong kinh 16n, lam giam thoi gian gia cong. Theo quy tac chung, ban kinh
phai nho hon mét phan ba chiéu cao. Vi viy, mot hc sdu 12mm nén sir dung ban



kinh bén trong it nhat 1a 4 mm. Co thé c6 fillet bén trong nhé hon, nhung chi phi
mdt phan s¢€ tang 1én tuong ing.

Giam s6 lu’ong thiét lap lam tang d¢ chinh xac cua by phan. Vi tat ca cac
duong di cua dao phai bat nguon tor may cat quay tir hudng thang dung, nén bat ky
chi tiét nao ¢ mit bén déu yéu cau chi tiét phai duoc théo ra khéi chau va kep lai.
Viéc nay rat mat thoi gian va dé sinh ra 18i vi bd phan phai dugc dinh vi lai dé
chuong trinh tiép tuc.

Gitt chiéu cao nho hon bén lan chiéu rong. Thiét ké dung cu qua cao s€ tao
rung dong dang ké trong qua trinh gia cong. Piéu nay giy ra dung sai va do hoan
thién bé mat kém.

Thiét k& CNC 1a mot qua trinh khong don gian dé tao ra mot san pham dam
bao d¢ chinh xac va hinh dang dat chuan nhu mong mudn. Nguoi van hanh can
hiéu 16 va ndm bat chinh x4c cic nguyén tic cling nhu cic yéu té quan trong trong
thiét ké. Giup qua trinh tao ra san phém duogc dién ra thuan loi va nhanh chong hon
do thiét ké CNC chinh xéc.
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