_ TRUONG CAO DANG BAN CONG
CONG NGHE VA QUAN TRI DOANH NGHIEP
KHOA CONG NGHE

COMPUTER AIDED MANUFACTURING (CAM)
Giang vién: Cao Thé Oanh

~ CAM la gi? bai viét giai thich va gi¢i thi¢u day du nhat cho nguoi méi
bat dau. Ung dung cia CAM va su lién két gitra CAM véi CAD va CNC
1. CAM la gi?

Computer Aided Manufacturing (CAM) la san xudt c6 sy hd trg ctia may
tinh (CAM) khién tat ca trd nén dé dang va thuc t€ hon.

CAM la viéc sir dung phan mém va may moc do may tinh diéu khién dé tu
dong hoa quy trinh san xuat. Dua trén dinh nghia do, ban can ba thanh ph?m dé heé
théng CAM hoat dong: Phan mém cho mdy biét cach tao ra san pham bang cach
tao cac dudng chay dao. Sau d6 Post Processing s& xtr Iy va chuyén doi cac dudng
chay dao cta phan mém CAM thanh G-code phu hop voi timg dong may CNC.

2. Méi lién hé giira CAD-CAM-CNC

CAD tap trung vao thiét ké cac chi tiét hay cum chi tiét, thong qua cad chung
ta s& biét duoc hinh dang cu thé cua chi tiét cling nhu cach hoat dong cua nd nhu
thé nao. CAM tap trung vao viéc tao ra chi tiét hay san pham d6. Chu du ban co
thiét ké ra mot chi tiét hoan hao nhu thé nio ma khong biét cach dé bién n6 thanh
san pham thuc té bang CAM thi ciing khong c¢6 ¥ nghia gi.

Khi c¢6 mot thiét ké hoan chinh béng CAD, mé hinh s& chuyén sang moi
truong CAM. Phan mém bat dau chuan bi mo6 hinh dé gia cong, qua trinh bién
phan vat liéu tho thanh bién dang chi tiét théng qua cac hanh dong cat, khoan hay
doa.


https://cammech.edu.vn/g-code-la-gi-huong-dan-g-code-cnc-681-27.html

Cac budc hoat dong khi 1ap trinh CAM bao gém:

oKiém tra xem mo hinh cé bat ky 16i hinh hoc nao anh huong dén qué trinh
san xuat hay khong.

o Tao mot duong chay dao cho mé hinh, mdt tap hop cac toa d0 ma may s€
tuan theo trong qua trinh gia cong.

o Cai dat bat ky thong s6 may can thiét nao, bao gém tdc d6 cat, dién ap, chiéu
cao cdt / chat lugng bé mat, v.v.

oMo phong qua trinh gia cong dé dé thay ddi lwa chon va téi wu hoa cho qua
trinh gia cong.

Sau khi hoan thanh hoat dong gia cong CAM sé& cung cap cho nguoi ding mot
khéi Iénh huong dan chuyén dong ctia dao, dé may CNC c6 thé hiéu dugc chung ta
can phai chuyén déi chung sang ngon ngit G-Code ma may CNC ¢ thé hiéu dugc
va tao ra dudong dao cung cép cac thong tin can thiét vé van tdc truc chinh, toc do
chay dao....
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Mé G Code rdt dé doc khi ban hiéu dinh dang. Mot vi dy nhw sau:
G01 X1 Y1 F20 TO1 S500
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« GO1 chi ra mot chuyén dong théng dua trén toa do X1 va Y1.

« F20 dit toc do tién dao, 1a khoang cach ma may di chuyén trong mot vong
quay truc chinh.

« TO1 yéu cdu may st dung dao 1

« S500 dit toc d truc chinh.

Sau khi md G duoc tai vao may va nguoi diéu khién nhén start, cong viée cla
chung ta da hoan tat. Bay gio da dén luc dé may moc thuc hién cong viéc thuc thi
ma G dé bién d61 mot khoi nguyén liéu tho thanh mot san pham hoan chinh.

3. Ung dung phan mém CAM vao linh vuc CNC

Viéc gia tang tu dong hoa trong qua trinh san xuat véi may CNC tao nén ning
suat cao va tang do chinh xac va chat lugng san pham. Ky thuat tu dong cuia CNC
giam thi€u cac sai sot va gilip nguoi van hanh c¢6 thoi gian dé 1am cac cong vige
khéc.

Trong mdi trudng san xuat, mot loat cac may CNC két hop thanh mot to hop,
goi la cell, @€ c6 thé lam nhicu thao tac trén mot bo phan.

May CNC ngay nay duogc diéu khién tryc tiép tir cac ban v& do phan
mem CAM, vi the mot bd phan hay lip rap co thé truc tiép tir thiét ké sang san
xuat ma khong can cac ban vé& in cta ting chi tiét.

C6 thé n6i CNC 14 cac phan doan cila cac hé thong robot cong nghiép, tuc 1a
chung duogc thiét ké d¢ thuc hién nhicu thao tac san xuat.

Céc hoat dong ctia may CNC duoc diéu khién bﬁng cach nhap truc tiép dir
liéu sd va hoat dong nho cac 1énh ma hoa, tir cac ma I¢nh dugc ma hoa s€ duogc
chuyén dén bod phan diéu khién va bod phan diéu khién sé& ra Iénh cho co ciu chép
hanh thuc hién chuyén dong nhu ching ta d3 lap trinh.



Phan loai may CNC

May CNC c6 nhizéu‘ cach phan loai, nhung phan loai theo dang may cong cu la
don gian nhat. N6 bao gom céc loai may CNC sau:

« May Phay CNC

e May Tién CNC

« May khoan CNC

« May doa CNC

« May mai CNC

« May cit banh ring CNC
« May bao CNC

« May chudt CNC

o May cua CNC

Tai liéu tham khao: https:// https://cammech.edu.vn
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