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Gia cong chi tiét méng biang CNC la mét trong nhirng cong viéc doi héi ky
thuat va kinh nghiém cao trong co' khi chinh xac. Véi dic diém dé bién dang,
rung lic, va kho giit dung sai, chi tiét méng khién qua trinh gia cong tré nén
phtrc tap hon rat nhiéu so véi cac chi tiét thong thuwong.

Chi tiét méng la gi?

Chi tiét mong 1a nhiing chi tiét c6 do day nho so véi chiéu dai va chiéu rong.
Mot so vi du tiéu bi€u bao gom:

« La tan nhiét

« Vo thiét bi dién tir

« Tam 6p may

« Chi tiét inox hodc nhém ban moéng

Céc chi tiét nay thuong c6 do day <5Smm, dé bi rung, cong, hoic sai s6 khi gia
cong néu khong ki€ém soat tot ché do cat va ga kep.

Thach thirc khi gia cong chi tiét méng
1. Bién dang sau khi gia cong

Khi lyc cat tic dong 1én chi tiét mong khong déu hodc qué 16n, vat lidu s& bi
bién dang. Két qua 1a chi tiet khong dat d§ phang hodc dung sai thiét ké.

2. Rung dao va vét soc bé miit

Do d6 ctng vitng thap, chi tiét mong d& gay hién twong rung dao, tao ra vét
soc hodc song trén bé mat gia cong.



3. Mon nhanh dao cu

Téc do cat khong phu hop va vat liéu dao khong toi wu d& 1am dao nhanh mon,

dac biét khi gia cong vat liéu nhu inox, nhdm hodc composite.

4. Khé kiém so4t dung sai

Sai s6 +0.01mm rat kho dat duge néu khong tdi uu luc cét, toc do truc chinh

va phuong phép ga kep phu hop.

360..

Cich khic phuc khi gia cong CNC chi tiét méng

1. Chon dao phu hgp

« DUNg dao nhiéu me (3—4 me) dé phan bo lyuc cit tot hon

« Uu tién dao ngin, than cing dé giam rung

« Lp phit nén chon TiAIN hoidc DLC dé chéng mai mon va giam ma sat
2. Piéu chinh ché d9 cit

« Giam toc d9 truc chinh va lwong én dao

« Ap dung nhiéu lan cit méng (multiple light passes)

« Dung dudng chay dao trochoidal hodc xoan 6c dé giam luc cat tirc thoi
3. Ga kep thong minh

« Sir dung ban hat chan khong (vacuum fixture) cho chi tiét phang

« DUng backing plate dé ting d6 cting trong qua trinh cat

« Tranh kep truc tiép vao ving gia cong

4. M6 phéng truéce khi cat

« Kiém tra duong chay dao bang phan mém CAM (NX, Mastercam, Fusion
Y

« Giam chuyén hudéng dot ngodt va diém bat dau/thoat dao khong hop 1y
Luu y khi gia cong chi tiét méng

« Kiém tra dao trude khi cit: sic, khong mé

« Lam nguoi du (tuwdi ngudi hodc khi nén) dé han ché nhiét sinh ra

« Kiém soat lyc ép ga déu, tranh ép méo

Két luan

Gia cong chi tiét mong bang CNC doi hoi sy phéi hop dong bo giita dung cu

cit phu hop, thiét 1ap ché dd cit toi wu, va ga kep dung cach,.
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