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VA QUAN TRI DOANH NGHIEP
KHOA CONG NGHE

GIA CONG REN
Giang vién: KS. Phan Thanh Twéng

X/

<> Khi cac ¢ vit van con trong cac bo phan gia cong, ren van 12 mot khia
canh quan trong ctia kim loai. N6 tao diéu kién két ndi cac bo phén voi chi phi thap,
khién chung trd nén 1y tudng dé st dung véi dc vit, phu kién va dau nbi.

X/

- Ngoai viéc biét ren 1 gi, diéu quan trong 1a phai xac dinh dung loai
ren cho du an ctia ban. Vay, chinh xac thi thuat ngit ren gia cong c¢6 nghia la gi? cac
loai ren gia cong 14 gi? cing chiing toi tim hiéu thong tin dudi ddy, va dic biét néu
ban dang can mot don vi gia cdng vé ren thi hiy lién hé voi chiing toi.

¢ Gia cong ren trong sin xuit chi tiét 1a gi?

- La mot trong nhiing tng dung quan trong nhat trong gia cong CNC. Pay la
phuong phép trir dugc sit dung dé tao ren ngoai va ren trong c6 kich thudc khac
nhau. Gia cong nay dién ra thong qua chuyén dong tron ciia mot dung cu quay duoc
hiéu chuan vdi do sdu va mat do ren can thiét.

- Chirc nang chinh cta ren 1a hoat dong nhu mot tac nhan ghép ndi giira hai co
cau. Trong qua trinh ghép noi, chuyén dong giira cac bd phan dién ra.

- M6t soi ¢6 nhiéu phan khac nhau. Chiing bao gém dinh, gdc, gbc xoan, budc
va suon. Chung ta hdy xem xét chi ti€t cac phan nay.

e Cac thong s6 chinh cho Ren:
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KS. Phan Thanh Twong.


https://dachivn.com/gia-cong-ren-theo-yeu-cau
https://dachivn.com/gia-cong-ren-theo-yeu-cau

- Goc xoidn dc: Goc xoan Oc trong gia cong 1a goc gitra tryc ren va xoan 6c¢
trong ren thang hoic goc tao boi dién tich xoan d¢ hinh nén cta ren ddi véi ren con.

- Goc ren: Pay 1a phan day cua cac soi. Pay 1a ving lién k& ctia hinh nén hoic
hinh tru nho ra.

- Pinh ren: 1a dinh cta cc soi. Pay 1a ving xa nhit cta hinh nén hodc hinh
tru nho ra. Pinh cling 1a bé mat soi1 ndi cac canh bén.

- Swon ren: Phin c6 ren nay két ndi gdc v6i dinh. VEé 1y thuyét, giao diém cua
bé mat suon voi mat phang truc 1a mot duong thang song song.

- Buée ren: Vé mit 1y thuyét, duong kinh cua budc bang dudng kinh cta hinh
tru hodc hinh nén. Budce 1a khoang cach duoc do gitra cac vung trén cac ren lién ké.
Céc vung song song dugc do phai tuong ung.

¢ Cac loai ren gia cong

- C6 nhiéu loai ren theo cac tiéu chuan phan loai khac nhau. Pdi voi hé thong
ren Unified, ren UNF (min) va ren UNC (thd) 1a ti€éu chuan. Tuy nhién, hai loai ren
chinh la ren trong va ren ngoai.
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eRen nam bén trong

- Ren trong, con dugc goi la ren cdi, trai qua qua trinh gia cong bang dung cu
cat ren mot moi. Bén canh dung cu cit ren mot moi nay, mot nap ren truyen thong
cling c6 thé giup cit ren trong CNC. Piéu quan trong can luu y 1a viéc cét ren trong
chi xay ra trén bé mat 16m.

- Vay, khi nao can ren trong? Ban s€ can ren trong néu phoi cia ban can lap
vit. Nguodi thg may st dung voi tay hodc voi may dé cat ren trong.

eRen nam bén ngoat

- Con duogc goi 1a ren vit, loai ren nay duoc ung dung trong vit, bu 1ong, dinh
tan va thudc do chot. Str dung may tién 1a mot trong nhiing cach hi€u qua nhat dé
tao ren ngoai.

- Mot phuong phap khéc 1a sir dung khuon tron dé cat ren ngoai bang tay.
Khuon tron dugc st dung trong treong hop nay van nam trong kho khuén c6 dinh.
Bén canh khudn tron, con c6 khudén vuong luc gidc, 1y tudéng dé sir dung 1o6ng vao
nhau.

e Cac phwong phap gia cong ren vit phé bién trong quy trinh CNC

- C6 mdt sd phuong phap gia cong ren vit trong CNC. Cac phuong phap khac
nhau nay c6 cac tinh nang va loi ich riéng. O day, ching t6i s& thao luan vé nhiing
phuong phap pho bién va diém ndi bat ciia chlng.

1. Taro

-Lo ren ly tuong dé str dung trong san xuit ren bén trong. Déy la phuong phap
ren kinh té ciing nhu hiéu qua. Phuong phap CNC nay co thé ap dung dé st dung
trong céc 16 ren c6 d6 chinh xac vi tri thip ciing nhu cac 16 c6 duong kinh nho.

- L& phuong phép gia cong ren vit, phuong phap nay da giam thoi gian chét
clia may tién ren CNC. Ngoai ra, cdu trac gia cong & ddy kha don gian so véi cac
phuong phap khac. Hon nita, taro 13 mot qua trinh cat tbc do cao gitp cai thién
dang ké niang suét va hiéu qua gia cong.

Céc cong cu crf}t duoc st dung trong phuong phap gia cong nay ré hon, do do
giam chi phi san xuat. Pay ciling 1a mgt quy trinh linh hoat v&i nhi€u trng dung



2. Cat ren CNC trén may tién

- La mot quy trinh ren vit pho bién khac v6i pham vi ap dung rong. May tién
CNC tao dieu ki¢n thuan lgi cho viéc san xuat ren vit chat lugng cao. Vi phuong
phap nay, tho may c6 thé tao ra nhi€u ren con, ren dan va budc ren.

- Ta rd ctng va ren mot diém 13 hai phuwong phap pho bién nhat duogc sir dung
trong ren may ti€én CNC. Ren mot di€ém sir dung mot dung cu c6 chén c6 thé 1ap chi
muc v61 hinh dang va kich thudce twong img véi1 dau vit da hoan thién
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