TRUONG CAO PANG BAN CONG CONG NGHE
VA QUAN TRI DOANH NGHIEP
KHOA CONG NGHE

CAC MA LENH GIA CONG TRONG CNC
Giang vién: KS. Cao The Oanh

MJdi chwong trinh gia cong trong CNC la mdt chudi nhiéu cic mi 1énh dwoc
viét cung nhau dé tao thanh mot bién dang diéu khién dung cu di chuyén theo
bién dang lap trinh...

Cac ma 1énh gia cong CNC pho bién . ) 7
Mo6i chuong trinh CNC la rpcf)t chuoi nhiéu cég cau 1énh duoc viét cung nhau dé
tao thanh mot bién dang di€u khién dung cu di chuyén theo bién dang lap trinh

Chwong trinh CNC hé diéu hanh FANUC
Cac mi Iénh gia cong CNC thudng duoc viét nhu sau
N50 G01 X100. Y-50. F100. M08;

Nhu ban c6 thé théy trong cac cau 1énh CNC vira néu ¢ trén, gdm c6 6 ky tu bao
gom ky tu chir va ky tu s6. Ky tu s6 duoc dan dat boi ky tu chit nhu: N, G, XY, F, M.
Trong s cac ky tu chit ndy, c6 mot sb ky tur rit quan trong trong 1ap trinh CNC.

S6 thir tw N trong chwong trinh CNC 1a gi?

, N50 — 14 sd tht tu dong I¢nh trong ’thl.IC té, c6 nhiéu chuong trinh duogc viét bé‘mg
sO sé-ri. Chung c6 tac dung gitp sap x&p cac dong 1énh. Trong CNC phan ra hai ma
chinh la G-code va M-code.

« Ma G trong CNC

Mbi dong Iénh chuong trinh CNC bét dﬁu‘ bang G duoc goi la md G ma ta thuong goi
la G-code. M6i ma G ¢6 mét chirc nang diéu khién cac hoat dong chinh di chuyén dung
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cu cia may CNC. Dudi ddy, 1a cac ma G dung cho hé diéu hanh FANUC can thiét cho
mot ngudi thg van hanh may CNC.

Danh sach ma G-code hé FANUC (May Tién CNC)

G code Miéu ta
GO00 Dinh vi dao nhanh
GO01 Noi suy theo dudng thing
G02 Nbi suy theo cung tron, cung chiéu kim dong ho.
G03 Noi suy theo cung tron, nguoc chiéu kim dong hd.
G04 Tam dung chuong trinh theo thoi gian.
G09 Dung chinh xac
G10 Thiét 1ap gia trif OFF-SET.
G20 Don vi chuong trinh “inch”.
G21 Don vi chuong trinh “mm”.
G22 Dong cuc han hanh trinh dao.
G23 Tét cuc han hanh trinh dao.
G27 Kiém tra diém gdc.
G28 Quay vé diém gbc
G32 Gia cong ren theo dudng thang.
G40 B6 bu ban kinh miii dao.
G41 Bu trai ban kinh miii dao.
G42 Bu phai ban kinh miii dao.
G70 Chu ky tién tinh
G71 Tién tho doc truc
G72 Tién tho hudng kinh
G73 Lap trinh theo dudong Contour
G74 Khoan theo truc Z
G75  |Tién ranh, cat dut
G76 Tién ren
G92 chu ky tién ren
G94 Chu ky cat huéng kinh
G96 Piéu khién téc d6 gia cong khong doi
G97 Bo diéu khién toc do gia cong khong doi

Danh sach ma G-code hé FANUC (May Phay CNC)
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G code Miéu ta
GO00 Dinh vi dao nhanh
GO1  Noi suy theo duong thang.
G02  Ndi suy cung tron cung chiéu kim dong ho.
G03  Ndi suy cung tron nguoc chiéu kim dong ho
G04  Tam dung chuong trinh theo thoi gian.
G1l7 Chon mit phang gia cong 1a XY
G18 Chon mit phang gia cong 1a XZ
G19  Chon mit phang gia cong 1a YZ
G28 Quay vé diém gbc.
G30 Quay trd vé diém gbc thu 2,3,4.
G40 B¢ bu ban kinh miii dao.
G41 Bu trai ban kinh miii dao.
G42 Bu phai ban kinh miii dao
G43 Bu trir dao duong theo chiéu dai dao
G44  Bu trr dao m theo chicu dai dao
G49  Bo bu chiéu dai dao
G54  Chon gbc phéi toa d6 gia cong thir 1
G55  Chon gbc phoi toa do gia cong thir 2
G56  Chon gbc phoi toa do gia cong thir 3
G57 Chon gbc phéi toa d6 gia cong thir 4
G58  |Chon gbc phoi toa do gia cong thir 5
G59  Chon gbc phoi toa do gia cong thit 6
G68 Lénh xoay toa do
G69 Lénh két thuc xoay toa do
G73 Khoan bé phoi
G74  Taro ren trai
G76  Doa tinh 16
G80  Huy chu trinh khoan 16
G81  Khoan moi
G82 Khoan c6 thoi gian ding & day 16
G83  Khoan sau
G84  Taro ren phai
G85  Doa 16 va It dao ra véi toe do tién dao.



G code Miéu ta

Doa 15 va lui dao ra ngoai ma truc chinh ngung
quay

G87 Doa mit sau 16

G88 Doa lui dao bang tay

G89  Doa c6 thoi gian dimg & day 16

G90  Lap trinh tuyét dbi

G91  Léap trinh twong dbi

G92 Thiét 1ap gbc toa do tir vi tri hién tai cia dung cu

G86

Gos Lui dao dén cao do xuit phat, trong cac chu trinh
gia cong 10

G99 Lui dao dén cao do an toan, trong cac chu trinh
gia cong 1o

« Ma M trong CNC

Mbdi md M c6 mot chirc nang phu trg cho ma G nhu kiém soat cac hoat dong cua
may CNC. C6 nhiéu md M dugc tim thay trong hé diéu hanh may CNC nhu M08, day
12 m3 bat dung dich tudi ngudi, Dé khoi dong quay truc chinh (M0,M03) hodc dé dimg
quay truc chinh M05,v.v...Duéi ddy, 12 cac md M dung cho hé diéu hanh FANUC can
thiét cho mot ngudi tho van hanh may CNC.

Danh sach ma M-code hé FANUC (May Tién CNC)

M code Miéu ta
MO0 Dirng chuong trinh khong diéu kién.
MO1 Ding chuong trinh c6 diéu kién.
MO02 Dung chuong trinh.
MO3 Truc xoay theo chiéu kim dong ho.
MO04 Truc xoay trén ngugc chiéu kim dong ho.
MO05 Dung truc chinh
MO8 Bat dung dich tudi nguoi.
M09 Tat dung dich tudi nguoi.
M30 Két thuc chuong trinh.
M41 Truc chinh quay & ving téc do thap
M42 Truc chinh quay ¢ ving téc do cao.
M98 Goi chuong trinh con.
M99 Két thuc chwong trinh con.
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Danh sach mad M-code hé FANUC (M4y Phay CNQC)

M code
MO0
MO01
MO02
MO3
MO04
MO5
MO06
MO8
M09
M30
M41
M42
M98
M99

Két luin

Nhu vay, c6 thé thdy md CAc ma lénh gia cong CNC la khong thé thiéu
trong mot cdu trac chuong trinh . Qua bai viét nay, nham truyén dat dén ngudi doc
khai quat vé ma 1énh CAc mi Iénh gia cong CNC la gi? Qua d6, ma G-code va M-
code hau nhu quyét dinh viéc diéu khién dung cu cat di chuyén theo bién dang duogc

Miéu ta
Dimng chuong trinh khong diéu kién.
Dimng chuong trinh c¢6 diéu kién.
Dung chuong trinh.
Truc xoay theo chiéu kim dong ho.
Truc xoay trén ngugc chiéu kim dong hd.
Dung truc chinh
Thay dao.
Bat dung dich tudi ngudi.
Tét dung dich tudi nguoi.
Két thuc chuong trinh.
Truc chinh quay & ving téc do thap.
Truc chinh quay ¢ ving toc d6 cao.
Goi chuong trinh con.
Két thuc chwong trinh con.

1ap trinh trong chuong trinh CNC.
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